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TS EN 15085-2 DEMIRYOLU ARAGLARI VE BILESENLERININ
KAYNAK iSLEMLERi STANDARDI BELGELENDIRME PROGRAMI

-1 TECHNIC

T

1. KAPSAM VE KURALLAR

Bu belgelendirme programi, ALBERK QA TEKNIK’in TS EN 15085 - 2 Standardina gére demiryolu araglari ve
parcalarinin Uretimi ve bakim ve onariminda belgelendirme faaliyetlerinin nasil yuritecegini tanimlamak amaciyla
hazirlanmigtir.

TS EN 15085, demiryolu araclari ve pargalarinin Gretim ve bakiminda metalik malzemelerin kaynak islemi igin uygulanir.
Kaynak Ureticisi i¢in yeni Gretim ve onarim iglerini Ustlenmesi bakimindan sertifikalandirma ve kalite sartlarini tanimlar.
EN15085iceriginde asagidakiler mevcuttur;

TS EN 15085 Demiryolu Uygulamalari — Demiryolu Aragclari ve Parcalarinin Kaynak islemi

TS EN 15085 -1 Genel

TS EN 15085 — 2 Kaynak Ureticisi Kalite Kosullari ve Sertifikalandiriimasi
TS EN 15085 — 3 Tasarim Sartlari

TS EN 15085 — 4 Uretim Sartlari

TS EN 15085 — 5 Muayene, Deneyler ve Dokiimantasyon

TS EN 15085 — 6 Bakim Kaynagi Gereklilikleri

SR )RR

Belgelendirme Program icerigi EN ISO/IEC 17067 Madde 5'te belirtilen fonksiyonlardan I, 11, 1Il, IV ve V sartlarini yerine

getirir.

2. ALBERK QA TEKNIK TANITIMI

Firma Adi : Alberk QA Uluslararasi Teknik Kontrol ve Belgelendirme A.S.

Adres : Barbaros Mah. Ak Zambak Sk. Varyap Meridyen A Blok K:19 Atasehir ISTANBUL
Tel : 0216 57249 10

Fax : 0216 57249 14

Web Adresi : www.gatechnic.com

Mail Adresi : info@gatechnic.com

3. TASERON LABORATUVARLAR

TS EN 15085 — 2 Standardina gore demiryolu araclari ve pargalarinin lretimi ve bakiminda metalik malzemelerin kaynak
islemi icin belgelendirme kapsaminda taseron laboratuvar kullaniimamaktadir.

Zaruri durumlarda firmaya ait, akredite laboratuvarda kalibre edilmis olan ve firmamiz tarafindan kabul edilmis olan
sapma degderlerine sahip cihazlar ile test yapilabilmektedir.
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TS EN 15085-2 DEMIRYOLU ARAGLARI VE BILESENLERININ
KAYNAK iSLEMLERi STANDARDI BELGELENDIRME PROGRAMI

4. BELGELENDIRME PROGRAMININ UYGULAMA SINIFININ BELIRLENMESI
Uygulama sinifinin belirlenmesi igin, TS EN 15085-1 standardinda belirtilen :

4.1 Belgelendirme Seviyesi (CL)
Kaynak performans sinifi(CP)’ye bagli olarak, kaynakli demiryolu arasini veya kaynakli bileseni siniflandiran seviye

4.2 Kaynak Performans Sinifi (CP)
Kaynakli baglantinin givenlik ve gerilme kategorisi ile tanimlanan bu baglantinin performans 6zellikleri

4.3 Kaynak Muayene Sinifi (CT)
Kaynak performans sinifina gére verilen bir kaynak icin gerceklestirilen muayeneleri tanimlar.

Dogru Belgelendirme Sinifinin Belirlenmesi

Sertifika Seviyesi Tanim

(CL)

CL1 Kaynakh demiryolu araglari ve yiiksek giivenlikle ilgili kaynakli bilesenleri igin.

CL2 Orta diizeyde givenlikle ilgili demiryolu araglarinin kaynakli bilesenleri icin. (EN 15085-3'e gore yliksek
glvenlik kategorisine sahip kaynakl birlestirmelere izin verilmez)

CL3 Dustik glivenlik 6nemi olan demiryolu araclarinin kaynakli bilesenleri icin. (EN 15085-3'e gore yuksek

veya orta givenlik kategorisine sahip kaynakli baglantilara izin verilmez)

Sertifikalandirma

Parca Simiflandirmasi

CL 1 Seviyesi Demiryolu araglari ve pargalarinin yeni yapimi, degisimi ve onarimi Pargalara érnekler:
v Bojiler(boji basligi, tabangubugu, caprazkirisi, bojiiskeletleri);
v Sasi(uzatmalar, taban gubugu, caprazkirisi, parcalari);
v Arag govdesi (6n duvarlar, yan duvarlar, ¢ati);
v' Ceki ve perdahlamatakimi;
v’ Harici ekipman pargalari igin destek iskeletleri (6rnegin tanklar, elektrikli, kima ve sikistiriimis hava
konteynir)
v' Teker takim montaji, dingil kutulari, yayli destekler, amortisorler, titresim damperleri;
v Fren cihazlar (manyetik hat freni, fren gubuklari, fren t¢genleri, fren silindirleri, fren capraz
kirigleri);
v' Karayolu / demiryolu araglari dahil, agir is araclari igin destek iskeletleri;
v' Bojiden vagona/araca (payanda) ¢ekis aktarimi igin kaynakl bilesenler;
v" Vagonlarin yakittanklar;
v" Yukarida belirtilen bilesenlerigin ddkmelerinsonkaynagi;
v' Basingli gaztanklari, test basincina sahip demiryolu araclarin tanklari ve konteynerleria;
v' Tehlikeli malzemelerigin konteynerlera.
Hazirlayan imza Kontrol imza Onay imza
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TS EN 15085-2 DEMIRYOLU ARAGLARI VE BILESENLERININ
KAYNAK iSLEMLERi STANDARDI BELGELENDIRME PROGRAMI

NENRNENEN
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giris kapilari, ¢cikiskapilari;

kendinden destekli cihazkutulari ve yeralti konteyberleri (temiz su ve atik su kaplari);
harici makine pargalari (trafo, motor, transmisyon siispansiyon);

catiyapisi (pantograf, panelleme);

makine odasi cihazlan (trafo kasasi, trafo slispansiyonu, motor slispansiyonu, transmisyon
siispansiyonu, cer motoruigin eklenti, aletraflari);

gl aktarma pargalari (cerkuplaji, kardan saftlari);

traversler (yanivagon);

cevirme ve egme cihazart;

direkler ve palamarhalkalari;

demiryolu araglari iginsikistiriimis havarezervleria;

Basingli borular

CL 2 Seviyesi Ozeltestbasinciolmadan basingsiz konteynerlerin yeni yapimi, degisimi ve onarimi, drnegin:

NN N N N N N VR YR VR RN

tehlikesiz malzemeler i¢in faydali yik konteyneri;

diger tagima konteynerleri.

Demiryolu araglari i¢in yapisal pargalarin yeni yapimi, degisimi ve onarimi, érnegin:
yolcu vagonlarinin dahili pargalari (bélmeler, duvarlar, kapilar, paneller);

dahili pargalar igin destek iskeleti (elektrikli, klima ve sikistirlimis hava diizenekleri);

markiz cihazlari;

lavabo pargalari ve tesisatlar birlikte su konteynerleri;

pistler dahil aracglardaki kayar kapilar;

fren borusu tutuculart;

alt sasinin altinda yer alan kendini desteklemeyen cihaz kutulari (destek iskeleti olmadan);
elle frenleme islemi igin disli kutular ve konsollar;

merdivenler ve tirabzanlar (giris bélgesindeki tirabzanlar dahil) ve aracin digindaki parmakliklar

CL 3 Seviyesi Tum aragclar i¢in basit eklenti pargalarinin yeni yapimi, degisimi ve onarimi, érnegin:

v
v
v

SRR RN

v

cesitli islemler icin kranklar ve kollar;

karsilik plakalari;

demiryolu araglarinda cihaz kutulari ve salter dolaplari (destek iskeletiolmadanelle frenislemiigin
disli kutulari ve konsollar dahil);

indeks plakasi tutuculart;

teker takozari;

nakliye vagonlari igin kapaklar (tank vagonlari Gzerinde 1s1 korumasi);

demiryolu aracglarindaki merdivenler, tirabzanlar ve parmakliklar.

Demiryolu araglarinin pargalari veticaritedarik pargalarinin yeniyapimi, degisimi ve onarimi, érnegin :
v" Pencere, koltukiskeletleri,

havalandirma 1zgaralari.

a) Belirli bir tirtin icin uyumlastirilmis bir standart varsa, 6rn. Basinch hava depolariicin EN 286 veya tehlikeli maddeler icin
kaplar icin EN 14025, bu belgenin gerekliliklerinin yerine gecer.
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TS EN 15085-2 DEMIRYOLU ARAGLARI VE BILESENLERININ
KAYNAK iSLEMLERi STANDARDI BELGELENDIRME PROGRAMI

4.4 Ureticinin Faaliyet Tiirii

Kaynakli demiryolu araglari veya bilesenlerinin Ureticisi, Tabloda listelenen faaliyet turlerinden bir veya daha fazlasini
Ustlenebilir. Tim faaliyetler, EN 15085 serisi standartlarin ilgili b6liminde tanimlanan gerekliliklere uygun olmaldir.

Aktivite Cesidi Gosterge Aciklama
TASARIM D Uret|.m ve Uretimigin hesa.plama, tgganm ve dokiimantasyon kaynakli
demiryolu araglarinin ve bilesenlerinin bakimi
. ; Kaynakli demiryolu araclarinin ve bilesenlerinin imalati, modifikasyonu ve testi
URETIM P .
(yedek parcalar dahil).
BAKIM M Kaynakli demiryolu araclarinin ve bilesenlerinin kaynakla onarimi (test dahil).
SATINALMA VE S Yeni imalat i¢cin kaynakli bilegenlerin satin alinmasi ve temini veya kaynak
TEDARIK islemleri yapilmadan bakim faaliyetleri

4.5 Teknik gereksinimler

P veya M faaliyetlerini (Tabloda tanimlandidi gibi) gerceklestiren imalatgi, direng kaynagdi icin EN 1ISO 3834 ve EN ISO

14554'e gdre uygun teknik donanima sahip olmalidir,

gerektiginde ek gereksinimler:

a) Catili, kuru, havalandiriimis ve yeterince aydinlatiimis atolye ve galisma yerleri;

b) Kaynak sarf malzemelerinin (dolgu malzemeleri, eritkenler vb.) sarf malzemesi Ureticisinin tavsiyeleri;

c) Farkli malzemeler kaynakl ise (6rnegin aliminyum ve paslanmaz gelikler), her malzeme igin ayri alet, makine ve

techizat kullanilmali veya islenmeden 6nce bunlar temizlenmelidir;

d) Uygun glg kaynagi;
e) Uygun test ekipmani;

f) Pargalarin tagsinmasi ve dénddrilmesi i¢in kaldirma tertibati;

g) Calisma platformlart;

h) Dz konumda kaynak yapmay! kolaylastiran tornalama cihazlari veya manipulatorler;

i) Agir kaynak tertibatlari igin kenetleme cihazlari (6rnedin, zemin, yan, 6n duvar ve ¢ati panelleri, alt sasiler, bojiler,

konteynerler ve yakit tanklari);
j) Dogrultma tertibatlart;

k) Aliminyum veya paslanmaz gelikle ¢alisiliyorsa, ana metalin korozyon direncini veya kaynagin kalitesini azaltabilecek

toz, sigrama ve kirleticileri uzak tutmak igin koruma.
Uretim ve bakim igin ek teknik gereksinimler EN 15085-4 ve EN 15085-6'da agiklanmistir.

4.6 Kaynak Prosediirii Spesifikasyonu (WPS)

Uretici, EN 15085-4'e gére retim ve EN 15085-6'ya gore bakim igin tanimlandii gibi kalifiye WPS'ye sahip olacaktir.
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TS EN 15085-2 DEMIRYOLU ARAGLARI VE BILESENLERININ
KAYNAK iSLEMLERi STANDARDI BELGELENDIRME PROGRAMI

4.6 Kaynak koordinatoriiniin gorevleri ve yetki alanlan
Tablo A.1, EN ISO 14731:2019, Ek B ile ilgili olarak gerceklestirilecek olan kaynakla ilgili temel gorevler, yeterlilik seviyesi
(bakiniz 5.3) ve iiretim agsamalar1 arasindaki iligkiyi belirtir.

Tablo A.1 - Kaynakla ilgili temel gorevler ve gerceklestirilecek imalat asamalan arasindaki iliski

Temel kaynakla ilgili gorevler

Uretim agsamasinda gerekli yetkinlik diizeyi

EN ISO 14731:2019, Ek
B'den ilgili madde

Uygun oldugunda dikkate
alinmasi gereken temel
kaynakla ilgili gorevler

Sozlesme
analiz
asamasi

Tasarim
asamasi

Is
hazirhk
asamasi

Uretim
sonrasi
asamasi

Uretim
asamasi

B.1 Gereksinimlerin
g6zden gegirilmesi

- herhangi bir ek gereklilik ile
birlikte kullanilacak triin standardi

A, (B,C)

B.2 Teknik inceleme

- ana malzeme(ler)
spesifikasyonu ve kaynakli
baglanti 6zellikleri;

A, (B,C)

- tasarim gereksinimleriyle ilgili
ortak konum;

A, (B,C)

- kaynak performans sinifi igin
gereklilikler;

A, (B,C)

- Muayene ve tahribatsiz
muayene icin erisilebilirlik dahil,
kaynaklarin yeri, erigilebilirligi ve
sirasi;

A, B (C)

- diger kaynak gereksinimleri, érn.
sarf malzemelerinin toplu testi,
kaynak metalinin ferrit igerigi,
eskitme, hidrojen igerigi, kalici
destek, dévme kullanimi, ylzey
kalitesi, kaynak profili;

A, (B,C)

A, (B,C)

- birlegtirme hazirliginin ve
tamamlanmis kaynagin boyutlari
ve detaylari

A, B (C)

B.3 Taseronluk

Taseronluk ile ilgili olarak,
herhangi bir tagseronun kaynakl
imalat i¢in uygunlugu
saglanacaktir.

A, B (C)

A, B (C)

A, B (C)

B.4 Kaynak personeli

Kaynak personeli ile ilgili olarak,
kaynakgilarin ve kaynak
operatdrlerinin kalifikasyonu
yapilacaktir (egitim, talimat,
performans ve degderlendirme
dahil)

A, B (C)

A, B (C)

A, B (C)

B.5 Ekipman

Kaynak ve ilgili ekipmanin
uygunlugu saglanacaktir.

A, B (C)

A, B (C)

A, B (C)

B.6 Uretim planlamasi

- kaynak i¢in uygun prosedir
spesifikasyonlarina referans;

A B, C

A B, C

- kalifiye personel tahsisi

A B, C

B.7 Kaynak
prosedurlerinin

- kaynak prosedirlerinin yeterliligi
ile ilgili ydbntem ve yeterlilik araligi

A, (B C)
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TS EN 15085-2 DEMIRYOLU ARAGLARI VE BILESENLERININ
KAYNAK iSLEMLERi STANDARDI BELGELENDIRME PROGRAMI

kalifikasyonu

- kaynak proseduri
Kalifikasyonunun performansi ve
degerlendirilmesi

A (BC)

A (BC) |-

B.8 Kaynak prosedur
ozellikleri

Kaynak prosedur
spesifikasyonlari ile ilgili olarak,
Yeterlilik araligi belirlenecektir.

A, (B C)

A, (BC) |-

B.9 Calisma talimatlari

Is talimatlari ile ilgili olarak, is
talimatlarinin verilmesi ve
kullaniimasi belirlenir.

A, (BC) |-

B.10 Kaynak sarf
malzemeleri

- uyumluluk

A, B (C)

- teslim sartlari

A, B (C)

AB@)-

- kaynak sarf malzemesi muayene
belgesi turleri de dahil olmak
Uzere, kaynak sarf malzemeleri
satin alma sartnamelerindeki
herhangi bir ek gereklilik

A, B (C)

A,B(C) |-

- kaynak sarf malzemelerinin
depolanmasi ve taginmasi

A,B(C) | A B(C)

B.11 Malzemeler

- malzeme i¢in muayene belgesi
turleri de dahil olmak lzere
malzeme satin alma
spesifikasyonlarindaki herhangi
bir ek gereklilik

A, (B C)

A, (B C)

- ana materyalin depolanmasi ve
taginmasi

A,B,C |ABC

B.12 Kaynak 6ncesi
muayene ve test

- kaynakgi ve kaynak operator
yeterlilik sertifikalari uygunlugu ve
gecerliligi

A,B(C) | A, B(C)

- kaynak prosediurtinin uygunlugu
ve gegerliligi Sartname;

A, B(C) |-

- ana malzeme ve kaynak sarf
malzemelerinin kimligi

A,B,C |ABC

— birlestirme hazirlama,
yerlestirme, fikstlrleme

A,B,C |ABC

- kaynak prosedurt
spesifikasyonundaki herhangi bir
Ozel gereklilik (6rnegin,
bozulmanin énlenmesi)

A,B,C

A,B,C |-

- ¢cevre dahil olmak Gzere kaynak
icin galisma kosullarinin
uygunlugu

A,B,C |AB,C

- maketlerin performansi ve
degerlendirilmesi

A,B(C) | A, B(C)

B.13 Kaynak sirasinda
muayene ve deney

- Temel kaynak parametreleri

AB,C |-

- On i1sitma / Ara sicaklik

A,B,C |-

- Kosullarin temizlenmesi ve sekli
ve kaynak metalin katmanlari

A,B,C |-

- arka oyma

A,B,C |-

- Kaynak dizisi

A,B,C |-

- Kaynak sarf malzemelerinin
dogru kullanimi ve kullanimi

A,B,C |-

B.14 ve B.15 Kaynaktan
sonra muayene ve test

- Gorsel muayene kullanimi

- A, (B C)

A, (B C)
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T

- Tahribatsiz Test Kullanimi - - - A,(BC) | A, (BC)
- Tahribath Test Kullanimi - - - A, (BC) | A, (BC)
- Islem sonrasi sonuclarin
sonuclari ve kayitlari (6rnegin, ) ) i
kaynak sonrasi isil iglem, A (BC)
yaslanma)

B.16 Uygunsuzluk ve Uygunsuzluk ve dizeltici

Duzeltici Eylemler eylemlerle ilgili olarak, gerekli
Onlemler ve eylemler (6rnegin,
kaynak onarimi, tamir edilen - - - A, (BC) | A (BC)
kaynaklarin yeniden
degerlendiriimesi, diizeltici
eylemler) ile ilgili olarak belirlenir.

B.17 Olgme, denetimve | Gerekli yontemler ve eylemler

gesvtln kalibrasyonu ve belirlenir. ) i A (BC) | A BC) |-

ogrulanmasi

ekipman

i};ge-lt—)ei‘lﬂllmlama ve Uygulanabilir eylemler belirlenir. A, (B C) A (BC) | A (BC) | A (BC) | A (BC)

B.19 Kalite Kayitlari Gerekli kaynak kayitlarinin ve
belgelerinin hazirlanmasi ve A, (B C) A,(BC) | A,(BC) A, (BC) | A, (BC)
salinmasi yapilacaktir.

B.20 Saglk ve Guvenlik | Saglik ve guvenlik ve gevre

ve Cevre konulariyla |I_g||| olarak, |Ig|I! tim A B,C AB,.C |ABC |ABC |AB,C
kurallar ve dizenlemeler dikkate
alinacaktir.

Aciklamalar:
A, B, C tamamen yetkili

(B), (c) EK B'ye gore CL2 ve CL3 ile tamamen yetkilendirilmis Uretici i¢in; Sorumlu kaynak koordinatori ile anlastiktan
sonra CL 1 Sinirh Yetkilendirme ile Uretici igin

- uygulanamaz

Tablo B.1 - Ureticiler icin Minimum Gereksinimler

Siniflandirma seviyesi
Aktivite tiirii (bkz. CcL1 CL2 CL3
Tablo 2)
E;ent:t??lgnkgyl\lj?d 40 6) P.M.D,S Gereklidir Gereklidir Gereklidir
EN 15085-3'e gore P,M,D,S Hepsi CPB2,CPC2, CP Diislk glvenlik
kaynak performans C3veCPD kategorisine sahip CP
siniflari (CP) C2 ve CP C3ve CP
D
Kalite gereksinimi P,M,D,S ENISO 3834-2 EN ISO 3834-3 ENISO 38344
EN ISO 14554-1 EN ISO 14554-2 EN ISO 14554-2
Sorumlu kaynak P, D SEVIYE A SEVIYE B SEVIYE C
koordinatord, S SEVIYE B SEVIYE C SEVIYE C°
minimum seviye M SEVIYE A* SEVIYE B SEVIYE C
1. Sorumlu kaynak D, S GEREKLI DEGIL GEREKLI DEGIL GEREKLI| DEGIL
koordinatoriiniin P SEVIYE A SEVIYE C GEREKLI| DEGIL
yardimcisi, minimum | M SEVIYE A* SEVIYE C GEREKLI DEGIL
seviye P (Kuglk Uretici) SEVIYE C Kaynakta teknik bilgi GEREKLI DEGIL
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(Bkz. Ek C) ve tecrubeli kaynakgi
M (KigUk Uretici) SEVIYE C* Kaynakta teknik bilgi GEREKLI DEGIL
(Bkz. Ek C) ve tecrubeli kaynakg!
Digerleri kaynak D, S GEREKLI DEGIL GEREKLI DEGIL GEREKLI DEGIL
koordinatori P, M Kaynak faaliyetlerini Kaynak faaliyetlerini GEREKLI DEGIL
yardimcilari, ve kaynakla ilgili olasi | ve kaynakla ilgili olasi
minimum seviye vardiyalari vardiyalari
kapsayabilecek kapsayabilecek
Yeterli sayida seviye | Yeterli sayida seviye
C, C,
Kaynakgi ve P, M Kaynakgllar veya kaynak operatorleri EN 15085-4'e gore nitelikli
Operatorler olacaktir.
Test personeli P,M, S Kaynak kalitesi testleri i¢in test personeli EN 15085-5'e gore nitelikli
olacaktir.
Kaynak talimati P, M Kaynak prosedurl 6zellikleri (WPS) ve / veya Kaynak Islemi EN
150854'e gore (WPQR).
@ - Kaynak Ureticisi durumunda (M = bakimi) birkag siteyle, kaynak koordinasyonu faaliyetleri asagidaki gibi yonetilebilir:
Bir seviye, tim sitelerdeki kaynak faaliyetlerini ydnetmek i¢in sorumlu bir kaynak koordinatér;
- Bir seviyede bir vekillik koordinatord;
- Her sitede bir seviye B vaat eden kaynak koordinatoru. Kiguk "site durumunda (bkz. Ek C)
- Bir seviye C vadeli kaynak koordinator;
- Gerekirse diger diizeyde C yardimci kaynak koordinatorleri.
®. Sadece kaynak performans siniflari igin gerekli CP C2 ve CP C3

4.7 Kaynak lireticisinin boyutunu degerlendirilmesi

"Bir kaynak Ureticisinin (WM) boyutunun boyutunu degerlendirmek igin kaynak varligi asagidaki kriterler ile analiz
edilebilir ve Formula WM'ye gore deg@erlendirilebilir. Birden fazla siteye sahip bir uretici igin,
Bu degerlendirme her bdlge icin ayri ayn yapiimalidir.

a) Kaynak koordinasyon ekibinin sorumlulugundadir (bkz. 5.3) toplam kaynakgi ve kaynak operatorlerinin sayisi
(Bkz. Faktorenaz1.)

b) Yapilan faaliyetlerin sayisi: sadece pve /veyam=1; P ve /veya M Plus D ve / veya S =2 (faktér 1 ila 2
arasinda)

c) Kaynakli malzeme tlrlerinin sayisi: paslanmaz gelik, paslanmaz ¢elik, demir digi metalik alagimlar. (Faktor 1 ila
3 arasindadir)

d) Guindeki vardiya sayisi: 2 vardiyaya esit veya daha az = 1; 2'den fazla vardiya = 2. (faktor 1 ila 2 arasindadir)
e) Kullanilan kaynak islemlerinin sayisi (EN ISO 4063'e gére iki hane grubu) (faktdr minimum 1dir)
f) Kaynakl alt montajlarin siniflandirma seviyesi igin bir katsay1 (CL 1 =10, CL2 =5, CL3 = 1)

Formil WM:
Wm=a-b-c-d-e-f

Bu driin "WM" 1500'den az veya esitse, Uretici "kligUk Uretici" olarak kabul edilmelidir.

Kaynakta Kalite Seviyeleri
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Kaynakkalite seviyeleriTSENI1SO5817’ye(celik)ve TSENISO 10042’ye (aliminyumve alasimlar)gdre degerlendirilir ve

uygulamasinifinagdre kabul siniflariEN 15085-3Madde 5.2.1°de belirtilmistir.

5. DENETIMDE GOREV ALACAK PERSONELIN NITELIKLERI
Denetimde gérev alacak personelin yetkinligi EA-6/02 te belirtildigi gibi asadida tanimlanmistir:
TS EN 15085 Denetgisi ;

v

AN N N N N SR

Egitim: 4 yilhk Gniversite (Mihendislik fakultesi- Makine/ Metalurji & Malzeme Muhendisligi, Fizik Mihendisi)
veya Teknik Egitim Fakuiltesi (Metal Egitimi) Mezunu ve / veya yuksek lisans /doktora yapmis olmak.
IWE/EWE ya da muadili veya IWT/EWT ya da muadili seviyesinde egitim almis olmak

Son 5 yiliginde kaynak alaninda en az 3 yillik deneyime sahip olmak

Kalite Yonetim Sistem ve denetimleri hakkinda bilgi sahibi olmak

TS EN ISO 3834 ve TS EN 15085-2 standardi ve uygulamalari konusunda deneyimli olmak,

ilgili belgelendirme siireci ve TS EN ISO IEC 17065 konusunda bilgi sahibi olmak

Kaynakli imalat konusunda tecriibe sahibi olmak

Tercihen iyi seviyede ingilizce bilen

6. TS EN 15085-2 BELGELENDIRME SURECI

6.1 BASVURU

6.1.1

Bagvuru gartlan

Bagvuru sureci bagvuru sahibinden alinan talep ile baglar. Bu talebe dayanarak, bir bilgilendirme gorigmesi veya yazili
talep Gzerine, QA Technic CE-FR.001 Sertifikasyon Basvuru/inceleme Formunu ve CE-FR.730 TS EN ISO 3834-2
Firma Bilgi Formu REV.00 basvuru sahibine internet, posta veya fax yolu ile iletilir.

Basvuru sahibi, CE-FR.001 Sertifikasyon Bagvuru/inceleme Formu’nu ve CE-FR.731 TS EN 15085-2 Firma Bilgi Formu
REV.00 dokimanini doldurur, yasal olarak baglayici imzasini atar ve asagidaki dokiimanlari ekler:

a.
b.

Teknik dosya
Basvuru sahibi kurulusun unvanini, yasal statisini ve temsil ve ilzam yetkisi olan yoneticilerini belirten Ticaret
Sicil Gazetesi’nin kopyasi, yurt disi kuruluglarda ise muadili yasal bir belge,

¢. Basvuru sahibi kurulug yetkililerinin tasdikli imza sirkuleri
d.

Vergi Levhasi

6.1.2 Bagvurunun Kontrolii ve Kabulii

TS EN 15085-2 basvuru dokimanlari Alberk QA Technic tarafindan ilgili kapsamda atanmis olan bas denetgiye teslim
edilir. Bas denetgi yapilan basvuruyu gdézden gegirir ve basvuru yapan firmanin prosesini, basvuru formu ve firma bilgi
formlarinda ilgili kapsamdaki standartlara ve belgelendirme programlarinda belirlenen belgelendirme kriterlerine gére
degerlendirir. Basvuru kapsamina giren sartlar ve kriterler basvuru formunda verilen bilgiler musteri ile teyitleserek
netlestirilir.

Basvurunun uygun bulunmasi durumunda, ilgili basdenetginin kontrolinde belgelendirme asamalarini ve CE-TL.005
Tetkik Suresi Belirleme ve Ucretlendirme Talimatina goére belirlenen belgelendirme Ucretlerini iceren CE-FR.146 Urin

Hazirlayan imza Kontrol imza Onay imza
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Belgelendirme Sdzlesmesi hazirlanarak firmaya gonderilir. Firmanin sézlesmeyi onaylamasindan sonra planlama iglemi
baslatilir.

6.2 TETKIK / UYYGUNLUK DEGERLENDIRME
6.2.1 Denetimin Planlanmasi

Firma teklifi onayladiktan sonra Planlama sorumlusu tarafindan CE-PR.014 Uzman Se¢im ve Onay Prosediri’ne gore
belirlenen ve onerilen, Uriin Belgelendirme Mdudira tarafindan onaylanan, ilgili konuda atamasi yapilmis, Bas
denetgi/Denetci ve belirlenen inceleme tarihlerini iceren denetim bilgileri onay formu, firmanin mutabakati alinarak
kesinlestirilir.

Basdenetci/Denetci tarafindan gerekli organizasyon saglanarak FR-25 Denetim Programi Onay Formu filemaker
yazilimi Uzerinden olusturularak CE-FR.573 EN 15085 & EN 3834 -2, -3, -4 Denetim Programi ile birlikte onaylanmasi
icin musteriye gonderilir. Imzali olarak gelen plana istinaden gerekli dizenlemeler saglanir.

6.2.2 Denetimin Gergeklestiriimesi

FR-25 Denetim Programi Onay Formunda belirtiimis tarihte firma adresinde yerinde, firma temsilcilerinin katiimiyla CE-
FR.573 EN 15085 & EN 3834 -2, -3, -4 Denetim Programi’na gore 6nce agilis toplantisi yapilir ve toplanti FR.208 Agilis-
Kapanis Toplantisi Kayit formu izerinde kayit altina alinir. Denetim faaliyeti CE-FR-577 EN 15085-2 Demiryolu
Uygulamalari Kontrol Raporu Gzerinden gergeklestirilir.

Bu kapsamda, CE-PR.061 EN 15085 ve ISO 3834-2 -3 -4 Denetim Prosediirii dogrultusunda EN 15085-2 Madde 6'daki
gereklerin karsilanmasi ile belgelendirme gergeklestirilir. EN 15085-2 Madde 6 sorgulanirken, EN 15085-2 madde 5'teki
gerekler de gozetilir. Bu sorgulama, CE-FR-577 EN 15085-2 Demiryolu Uygulamalari Kontrol Raporunun eki olan ilave
sorularla gerceklestirilen mulakatin ile raporlanir ve kayit altina alinir.
Bu kapsamda;

v Kaynak koordinasyon personelinin EN 14731 standardi dogrultusunda teknik bilgisinin él¢limesi maksadiyla bir
goérisme (gerekirse bir sinav uygulanabilir.)
Kaynakg! ve/veya Kaynak operatorlerinin uygunluk degerlendiriimesi,
Kaynak Ydéntem Onaylarinin (WPQR) uygunluk degerlendiriimesi,
EN 150854 kapsaminda ilave Uretim testlerinin uygunluk degerlendirmesi,
Teknik gereklerin ve kaynakli imalatin uygunluk degerlendirmesi
Eger kaynakli imalatla ilgili bagka bir saha olmasi durumunda sahanin denetimi,

v Kaynakli imalat kalite seviyelerinin uygunluk degerlendirmesi gergeklestirilir.
Denetimde, Teknik dosya incelemesi sonrasinda Uriiniin denetlenmesini engelleyici durumlar yoksa CE-FR.575 EN
15085 & EN 3834 -2, -3, -4 Uretim Sahasi Kontrol Listesine gére saha denetimi yapilir.

ANENENENEN

Denetim sonucunda, mindr uygunsuzluklar, majér uygunsuzluklar, olumlu bulgular ve gézlemler tespit edilir. Bulgular ve
kanitlar kontrol listesine ve CE-FR.025 G6zlem ve Uygunsuzluk Tespit Raporuna kaydedilir.
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- TECHNIC

T

Kapanis toplantisinda denetim ile ilgili bulgular agiklanir ve FR.208 Acilis-Kapanis Toplantisi Kayit formunun kapanis
boliminde imzalar kayit altina alinir.

6.2.3 Uygunsuzluklar

Uygunluk Degerlendirmesi sirasinda tespit edilen gézlem ve uygunsuzluk / uygunsuzluklar CE-FR.025 Gézlem Ve
Uygunsuzluk Tespit Raporu ile imalatgiya bildirilir. Bu form karsilikli olarak imza altina alinarak firmanin uygunsuzluklar
hakkinda bilgi sahibi olmasi saglanir. Tespit edilen uygunsuzluklar hakkinda firmadan 2 hafta igerisinde duzeltici faaliyet
plani géndermesi istenir. Bu plan teknik uzman tarafindan uygunluk agisindan degerlendirilir. Uygun bulunmasi
durumunda kapatmalarin tamamlanabilmesi i¢in musteriye 3 aylik sire verilir.

3 ay icerisinde kapatilmayan uygunsuzluklarda micbir durumlarda firmaya ek stre verilir. Micbir olmayan bir durumda
ise dosya kapatilarak firma bilgilendirilir. Talep dogrultusunda tekrar bagvuru alinarak ilk denetim olarak sire¢ baslatilir.

Uygunsuzluk Tipleri

Major (Biiyiikk) Uygunsuzluk: Standart maddelerinden herhangi birinin veya alt basliklarinin yeterli olarak
tanimlanmamasi ve/veya uygulanmamasidir. Sistemin saghkli c¢alismasini etkileyecek eksiklik ve aksakliklarin
olmasidir. Major Uygunsuzluklar ile ilgili dizeltici faaliyetler yerine getirilmeden ve gerektiginde takip tetkiki yapilarak
dogrulanmadan belge verilme karari alinamaz.

Minor (Kiigiik) Uygunsuzluk: Sistem standart sartlarindan, sistemin genelini etkilemeyen uygunsuzluklardir.
Uygunsuzluklarin giderilip giderilmedigi dokiiman ve kayitlarin incelenmesi ile kontrol edilir. Minér uygunsuzluklar ile ilgili
diizeltici faaliyetler yerine getiriimeden belge verilme karari alinamaz.

Gézlem; Tetkik sirasinda goérilen ve objektif delillerle kanitlanabilen durumdur. Onlem alinmamasi durumunda,
uygunsuzluga doénusebilecek tespitlerde bu tanimlamanin igerisinde yer alir. Belge verileme kararini etkilemez.

6.2.4 Denetimin Sonuglandiriimasi

Degerlendirme surecinde yer almamis olan ve konusunda atamasi yapilmis olan bas denet¢i dosyay! dederlendirmek ve
karar sirecini yuritmek tzere atanir. Degerlendirmeyi yapam bas denetgi/denetgi/teknik uzman tarafindan kendisine
teslim edilen dosya igerigini inceler. Uygulanan sireci uygun veya yeterli bulmazsa, yetersizlikleri gidermek icin dosyay!
ilgili denetim ekibine geri gdnderir.

Eder herhangi bir uygunsuzluk yoksa veya tespit edilmis olan uygunsuzluklar kapatiimigsa, rapor karar agamasina
ulasir. Karari verecek olan kisiler (Konusunda atamasi yapilmis ve degerlendirmede gérev almamis en az bir Bas
Denet¢i ve yine degerlendirmede gdérev almamis bas denetgi niteliginde bir adet personel) belgelendirme kararini
onaylanir ise; “Uygunluk Degerlendirme Karar Formu” duzenlenir ve karar kayit altina alinir. Belgelendirme kararinin
alindigi tarihte belge diizenlenerek yayinlanir.

Uriin Belgelendirme Miidiir(i belgenin ¢ikariimasini saglar ve Uygunluk Degerlendirme Hizmetleri Sonuglandirma
Prosedurd uygulanir. )

Teknik dizenleme sorumlusu belgenin verilmemesi kararina varirsa, Urin Belgelendirme Muduari bir uygunsuziuk
raporunun hazirlanmasini saglar ve Uygunluk Degerlendirme Hizmetleri Sonuglandirma Proseduri uygulanir. Alberk QA
Teknik belge vermeyi reddettigi takdirde, bu kararinin nedenlerini de belirterek basvuru sahibini yazili olarak

6.2.5 Belgenin Verilmesi

Denetimin sonuglandirilmasi ve ve karar agsamasi; CE-FR.011 Uygunluk Degerlendirme Komitesi Karar Formu Gzerinde
kayit altina alir.

Hazirlayan imza Kontrol imza Onay imza
A g
Yénetim Temsilcisi | { ) J-(Lw Hippa | Uran B'\iiljgd%lfuhdlrme / ’f"f' brenn YO”;;';T(;:MU / 7 ’/7
“70\ - § L
o e :
LeMurck iumAz

CE-BP.004 RV.02 - 09.08.2021 Sayfa 12 /25




TS EN 15085-2 DEMIRYOLU ARAGLARI VE BILESENLERININ
KAYNAK iSLEMLERi STANDARDI BELGELENDIRME PROGRAMI

S o

Direktifler ve standartlar bazinda karar almaya yetkili olarak atanmis kisiler; LS-02 Kurul ve personel listesi adli tablonun
Belgelendirme Komitesi boliminde, “Urtn Belgelendirme” Bashgdinda listelenmigtir.

Belgelendirme karari verilen musteriye ait belge de asagidaki bilgiler bulunmalidir;

TS EN 15085-2 Sertifika no ve standardin adi

TS EN 15085-2 Sertifika seviyesi

ilgili standardin adi ve numarasi

Faaliyet alani(imalat mi bakim mi — tasarim dahil mi, harigcmi)(sertifika seviyesine uygun érnek Urtin)
Basvuru sahibi (Uretici) adi

Basvuru sahibi (Uretici) adresi

Belgelendirme kapsami

Belge yayin tarihi

Belge gecerlilik tarihi

Belgeyi onaylayacak kisi bilgileri

Kaynak koodirnatéri ve kaynak koordinatori yardimcisinin bilgileri
Genel Kurallar(Sertifika iptalini Gerektirecek Durumlar)

VVVVVVYVYVVVVYY

Belge, TS EN 15085-2 sartlarinin yerine getirildigi karari alinmasi halinde diizenlenir. Diizenlenen belge basvuru
sahibine Uygunluk Degerlendirme Hizmetleri Sonuglandirma Proseduriine gore tamamlandiktan sonra verilecektir.
Belge sadece denetim yapilan ve belgede belirtilen adres igin gegerlidir. Eger ayni Ureticinin bir den fazla Uretim sahasi
var ise her Uretim sahasinin ayri ayri denetlenerek belgelendirilmesi gerekmektedir.

6.2.6 Belgenin Gegerlilik Siiresi

Belgenin gecerliligi belgelendirme karari ile baglar. Asagdidaki durumlarin gerceklesmesi halinde sona erdirilir:
imalatginin vazgegmesi,

Uretimin slresiz durdurulmasi yada imalatginin iflasi

Belgelendirem gézetimlerinin zamaninda yapiimamasi

Belgenin Alberk QA Teknik tarafindan geri alinmasi

A N N N NN

Belgenin maksimum aski sdresi olan 12 ay’I ge¢mesi,

Belgenin gecerliliginin sona erdiriimesi veya askiya alinmasi halinde bu durum Alberk QA Teknik tarafindan

imalatgiya yazil olarak bildirilecektir.

Yukarida yazan durumlarin gergeklesmemesi halinde belge gegerlilik stresi belgelendirme kararinin alinmasini takiben
3 (Ug) yildir.

7. DENETIM KRITER VE YONTEMI
7.1 Bilgi Asamalari ve Denetim Hazirhg:

ISO 9001 sertifikasi ve KYS sistemi bulunmayan firmalar icin sertifika ve KYS sistemi temin edilmeden denetim
yapilmasi uygun degildir. Sertifikasi ve sistemi olan firmalarda i¢ tetkik ve ydnetimin gdzden gegirilmesi kayitlarinda
kaynakli imalat ile alakali maddeler kontrol edilmelidir. Belgelendirme Kurulusunun Ureticiden yeterli ilk bilgileri almasi
6nemlidir, bdylece:
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*  Gorevin kapsamini ve maliyetini dogru sekilde tahmin edebilir

* Dogru TS EN 15085-2 Denetcilerini ve/veya Teknik Uzmanlarinin atandigindan emin olabilir
Ornek 2, ‘On Bilgi incelemesi’ bir Greticinin TS EN 15085-2 de ilgili tim dnemli faaliyet konulari tizerine sorulari igerir. Bu
Ornek bir rehber olarak kullanilabilir.

TS EN 15085-2 Denetleme Ekibi:
i Denetlenen Demiryolu araci velveya pargalari i¢i Urlnler/slregler/maddeler U(zerinde dogrudan
drnler/sirecler/maddeler uzmanlidi olan kisileri bulunduracaktir, ve
ii. Sirketin Yetkili Kaynak Koordinatorini (koordinatérlerini) EN 1ISO 14731, “Kaynak koordinasyonu — gérev ve
sorumluluklar1” ¢ergevesinde denetleyecek kapasitede oldujunu kanitlayabilecek bir seviyede olan en az bir
kalifiye ve deneyimli kaynakgiyi barindiracaktir.

TS EN 15085-2 Ekibini olusturan denetgilerin sayisi (bir veya daha fazla kisi) denetlemenin 6zel kosullarina baghdir
(6rn. Sirketin buyuklGgu, siureglerinin karmasikhd vb.). TS EN 15085-2 Denetim Ekibi TS EN 15085-2 denetgilerinden
(TS EN 15085-2 Bas Denetgisi’ni de kapsayan) ve TS EN 15085-2 Teknik Uzmanlarindan olugsmalidir, 6yle ki onlarin
detayl nitelik, bilgi ve tecribelerinin bir araya gelmesi surdurtlen denetimdeki gorevler icin yeterli ve ilgilidir.

Eger denetimi yiritmek igin sadece bir kisinin kullaniimasi 6nerilmigse/kararlastiriimigsa, bu kisi hem TS EN 15085-2
Bas Denetgisi hem de TS EN 15085-2 Teknik Uzmani gereksinimlerini yerine getirecektir.

7.2 Denetim Agsamasi

TS EN 15085-2 Belgelendirme Taslagi'nin segili belgelendime seviyesinin(CL1 — CL3) ve denetimde degerlendirilecek
demiryolu araci velveya komponentlerinin dogru ve uyumlu uygulanmasi TS EN 15085-2 Denetim Ekibi tarafindan
yapllacak miilakatlar, belgelerin incelenmesi ve analiz edilmesi yoluyla, Uretici tesisindeki faaliyetlerin dogrudan
g6zlemlenmesiyle ve kaynakl Urinin ve pargalarin incelenmesiyle yapilmalidir.

Denetim Ekibi TS EN 15085-2'nin segcili bolimiine ait tim gereksinimlerin denetlendiginden emin olacaktir. Tim
sureglerin kayitlari korunmalidir.

Ureticinin kaynak koordinatérlerinin yeterliligini TS EN 1ISO 14731’le uyumlu sekilde degerlendirirken TS EN 15085-2

Denetim Ekibi tarafindan 6zel dikkat gdsterilecektir. Ureticinin TS EN I1SO 14731’e uyum saglamasi istenecektir.

Belgelendirme Kurumu, TS EN 15085-2 standardinin bu 6nemli yoninun dizgun bir sekilde dederlendirildigini

kanitlayacak prosedurlere sahip olacaktir. Bu prosedirler belgelendirme seviyesine gére asagidaki kriterleri gz éniinde

bulunduracaktir:

a) Eger bir EWF/IW niteligi varsa (E/IWE, E/IWT, E/IWS) kaynak koordinator, (koordinatérleri) cesitlenen Urdnlerin
Uretiminde yeterli deneyime ve yeterlilige sahip olup olmadidi Ureticinin kaynak koordinatorleriyle yapilacak bir
profesyonel milakat ve onlarin CV’lerinin bir incelemesi yoluyla kabul edilebilir

b) EWF/IIW Personel Belgelemesi (CE/IWE, CE/IWT, CE/IWS) olan kaynak koordinatérler de, kaynak koordinatdriine
tayitn edilmis isin kapsamini destekleyen bir takvim ile, Uretilen kaynak Urlnlerinde yeterli deneyim ve yeterlilige
sahip olduklari konusunda profesyonel milakat yontemiyle yeterli kabul edilebilirler*.

c) Yukaridaki EWF/IIW belgelendirmelerinden veya niteliklerinden higbiri yoksa, Belgelendirme Kurumu uyumlulugu
profesyonel milakat, bilgi alma, yetenekler, deneyim ve kaynak koordinatérlerinin kaynak teknolojisi, materyalleri
ve kaynak yapma, kaynakli yapinin tasarim prensipleri esnasindaki davraniglariyla oldugu kadar, Uretilen
urnlerdeki Uretim ve denetim acilarindaki davraniglari (standartlar hakkinda bilgi) yoluyla da dogrulayacaktir. Bu
tip bir profesyonel milakat tatmin edici olursa, koordinator (ler) bu role ve Urtnler ve mevcut Gretimle ilgili stregler
konusunda Belgelendirme Kurulusu tarafindan kabul edilebilirler.

Bu slre¢ esnasinda musterinin, asagdida ki alanlarda olan sartnameyle uyumlu bir denetime dair 6zel bir anlagsma

incelemesini kapsayacaktir.
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Kaynak bolumleri
Ndt ve isil islem
Personel onayi
izlenebilirlik
Kalite kontrol
Taseronluk

AN NI N NN

Profesyonel milakat sireci misterinin, 6rnegin asagidaki alanlarda olan sartnamesiyle uyumlu bir denetime dair 6zel bir

anlasma(lar) incelemesini kapsayacaktir:
v' Kaynak Prosedirlerinin Secimi/Gelistiriimesi
Kaynak Bolimleri
Ndt (Tahribatsiz Muayene) ve Isil islem
Personelin Onayi
Izlenebilirlik
Kalite Kontrol ve Onama
v' Alt Kontrat (Tageronluk)

ANANENENEN

Bu demek oluyor ki teknik milakatlar her bir sorumlu Kaynak Koordinatéri ve Kaynak Koordinatériinin sorumluluklar
cercevesinde detayh teknik bir kapsami degerlendiren ilgili Denet¢i arasinda olmalidir ve milakat bir emsal
degerlendirme ve sorusturma sireci seklini almalidir. Bu sure¢ Denetginin her bir Kaynak Koordinatéri tarafindan
yapilan tamamlanmigs igin kanitlarini sorusturmasini ve onun konudaki bilgi ve kavrayigini incelemesini gerektirecektir.
Belgelendirme kurumu Ureticinin kaynak koordinatorlerinin degerlendirme sureciyle ilgili tim kayitlari koruyacaktir. ,

Kaynak Koordinatorleri Teknik Bilgilerinin Degerlendirilmesi
D.1'de belirtilen teknik bilgi seviyesi agagidaki gibi tanimlanir:

1: Konunun temel bilgileri
2: Uygulama ve ilke ve kurallarin kullanimi
3: Konunun genel ustahgi
4: Yontem ve prosediir gelistirme yetenegi

1 KAYNAK ISLEMLERI VE EKIPMANLARI

SEVIYE A

SEVIYE B

SEVIYE C

1.1 Kesme ve diger kenar hazirlama iglemleri

Ayrintili olarak anlayin / tam bir bilgi edinme / agiklayin / yorumlayin

Kaynakli ingaatta kullanilan en yaygin kesme ve kenar hazirlama iglemlerinin
uygulanmasinin temel prensipleri ve kapsami ve ekipman, prosedirler ve ortak
problemler de dahil olmak lzere eylem ilkeleri.

Torch, plazma, oyma elektrotu ve hava ark kesme iglemlerinin kullaniminin
nasil incelenecegini belirtir ve bilir.

3

1.2 Isitma ve i1s1 dogrultma

Ayrintili olarak anlayin / tam bir bilgi edinme / agiklayin / yorumlayin

kaynakli ingaatta kaynaklanan kaynakli ilkelerin kabul edilmesi ve
kaynaklanmasinda kaynaklanan ilkeler ve kabul edilen ilgileri ve gorintiilenme
ilgili dnlemleri ve ekipmanlar, prosedurler ve yolculuk sorunlari dahildir.
islemlerin kullaniminin nasil incelenecegini belirtir ve bilir

1.3 On 1sitma, I1sitma sonrasi

Ayrintili olarak anlayin / tam bir bilgi edinme / aciklayin / yorumlayin

On i1sitmanin uygulanmasinin temel prensipleri ve kapsami (dahil)

Ortam sicakhdi 5 ° C'nin altindayken kaynak bélgelerinin 6n isitiimasi) ve
kaynakl yapimda kullanilan isitma sonrasi islemler ve ekipman, prosedirler ve
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ortak problemler de dahil olmak Uzere eylem ilkeleri.
Islemlerin kullaniminin nasil incelenecegini belirtir ve bilir

Imalat icin kaynak sira planlari bilgisi 3 3 2

2 MALZEME VE KAYNAK SIRASINDA DAVRANISLARI SEVIYEA | SEVIYEB| SEVIYEC

2.1 Ana Malzemelerinin belirlenmesi

Tanim igin standartlarin nasil aranacagdi ve kullanacagi hakkinda bilgi, 3 2 2

kullanilan metal malzemelerin atama ve siniflandiriimasi.

Bir malzemenin esdegerini (iptal edilen atamalar dahil) belirleyebilme. 4 1 1

2.2 Ana Malzemelerinin Isil Islemi ve Kaynakh Birlestirmeler

Detayl olarak anlayin / Malzemelerinin 6zelliklerini ismarladiklarinda 6zellikler 4 2 2

verin. Stres kabartma isil islem uygulamalari (genel veya lokalize) dahil.

2.3 Yorgunluk Catlama Fenomen

Yorgunluk ¢catlamasinin temel mekanizmalarini ve degiskenlerin ¢catlak 3 1 1

olusumu Uzerinde etkisi oldugunu anlayin.

Demiryolu bileseninin hizmetini iyilestirmek icin ¢éziimler 6nerebilir

gug.

2.4 Termo-Mekanik Olarak Islem Gormiis Ve Yiiksek Mukavemetli Diisiik

Alasimli Celikler, Kullanilirsa,

Termo-mekanik olarak tedavi edilen ¢eliklerin kaynagi ve yiksek mukavemetli 3 1 1

disuik alasimii gelik

Tamir kaynaginin termo-mekanik olarak muamele gérmus celikler tizerindeki 3 1 1

etkisini ve yuksek mukavemetli disuk alagiml gelikler

2.5 Aliiminyum ve Aliiminyum Alasimlan Kullanilirsa

Aliminyum ve alagimlarinin nasil kaynaklanacagi hakkinda bilgi. 3 2 2

Aliminyum ve alagimlariyla nasil galigilacagi hakkinda bilgi. 3 2 2

Aliiminyum ve alagimlari igin farkli kaynak islemlerinin bilgisi. 3 3 2

Bakim kaynaginin aliminyum ve alagimlarina etkisini anlayin. 3 2 1

3 TASARIM VE HESAPLAMA SEVIYEA | SEVIYEB| SEVIYEC

3.1 Dinamik yiikleme altinda kaynakl yapilarin davranisi

Yorgunlugun fenomenini agiklar. 3 2 1

Yorgunlugun gelisimini, yikleme dongulerinin hesaplanmasini, ¢gentiklerin etkisi 3 2 1

ve bunlari 6nleme yollarini tamamen anlayin.

Bir stres kategorisini belirleme yéntemini anlayin (EN 15085-3). 3 2 1

Yorgunluga tabi bir bilesen igin temel tasarim kurallarinin bilgisi. 3 2 1

3.2 EN 15085-3 Uyarinca Kaynaklarin Bitirme Iglemi

Artik stresi azaltmak i¢in kaynak seklini ve terbiye islemlerini iyilestirmek igin 3 2 1

tedavilerden beklenen kazanglari anlayin ve agiklayin.

Bitirme isleminin kullaniminin nasil belirtilecedi ve incelenecegdi hakkinda bilgi. 3 2 1

3.3 EN 15085-3 Uyarinca Demiryolu Tagitlarinin ve Bilesenlerinin Yapisal

Detaylandiriimasi

Kaynak hesaplamasi ile ilgili olarak, bu uygulama alaninda yapisal Gyelerin 3 2 1

tasarimi igin 6zel gereksinimleri anlayin.

EN 15085-3'e ve diger ilgili standartlara, teknik sartnamelere ve yénergelere 4 3 2

gore tasarim belgelerini anlayin.

4 IMALAT, UYGULAMALAR MUHENDISLIGI SEVIYE A | SEVIYEB| SEVIYEC

4.1 Uretim Sirasinda Kalite Kontrol

Imalatta kalite kontrollin gerekliliklerini ve islevlerini ayrintili olarak anlayin. 3 3 3

ENISO 14731 ve EN 15085-2 uyarinca kaynak koordinatériindn rollerini tam

olarak bilir.

izlenebilirligi ve kontrolii denetleyin.

EN 15085'e gore kaynakl bilesenlerin is hazirhdi (sanayilesme) bilgisi. 3 3 2

EN 15085-4'e gore gerekli kaynak planlama belgelerinin bilgisi. 4 3 3
Hazirlayan imza Kontrol imza Onay imza
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Imalat icin kaynak sira planlari bilgisi. 3 3 2
4.2 Saglik ve Guvenlik
Ayrintili olarak anlayin / kaynaklama ve ilgili teknikler ve yontemlerde kabul 3 2 2
edildi onlar hafifletmek igin.
Risk dnleme tekniklerini ve kisisel ve kolektif koruyucu ekipmanlari énerin ve
belirtin
4.3 Tahribatsiz Test
Kaynakli bilesenlere uygulanan tahribatsiz testlerin kapsamini agiklayabilme 3 2 1
yetenegi ve test ve gbzetimleri organize ve kontrol yetenedgi.
Ayrintili olarak anlayin / tam bir bilgi edinir / gérsel muayenenin ilkelerini 3 2 2
aciklayin.
Uygun standartlari yorumlayin (E.G. EN ISO 5817, EN ISO 10042 ve EN
15085-3).
Bir kusur yorumlayabilme ve potansiyel nedenlerine baglayabilme 3 2 1
4.4 Onarim kaynagi
Hem Uretim hem de hizmette onarim kaynak problemlerinin bilgisi. 4 4 3
Bakim islemlerinin bilgisi ve ilgili isletim kriterleri. 4 3 2
Bakim kaynak islemlerinden gelen geri bildirimleri koordine eder. 4 3 2
Tamir kaynadi igin kaynak sira planlari gelistirmek 3 3 2
4.5 amag igin uygunluk
Muhendislikte kritik degerlendirme tekniklerini sahip olma ve kullanma ihtiyacini 3 2 1
anlayin.
Kaynakli tertibat arizalarinin analiz ile ilgili olarak koordinat geribildirimleri
Kaynak islemleri kendi denetiminin altinda olan bilesenlerin hizmet igi 3 2 1
davraniginin bilgisi
5 Kaynak Kalitesi Yonetimi SEVIYEA | SEVIYEB| SEVIYEC
5.1 Gereksinimlerin Gozden Gegirilmesi
EN 15085 siniflandirmasinin gegerliliginin kapsamini kontrol edin (siniflandirma 3 2 2
diizeyi, malzemeler, iglemler ve kalinliklar araliklari)
Gereksinimler ve uzmanlik arasinda farkliliklar durumunda bir eylem plani 4 2 1
Onermek
Kalite Yonetim Sistemini Bilir ve uygulayabilir; EN ISO 9000 /1SO TS 22163. 3 2 1
Kaynak kalitesi gereksinimlerini EN ISO 3834'e gore bilmek ve uygulayabilme. 3 2 2
Kaynak gereksinimlerini EN 15085'e gére demiryolu tasitlari ve bilesenleri igin 3 3 3
uygulayin.
5.2 Taseronluk
Demiryolu ara¢ kaynagi alanindaki herhangi bir tageronun uzmanligini kontrol 4 2 1
edin.
Siniflandirma seviyesine bagl olarak, uygun denetimleri yapin (EN 15085-2: 4 2 2
2020, madde 7).
5.3 Kaynak personeli
Kaynakgilarin yeterliliklerini tanimlayin ve denetleyin 4 3 3
lletisim kurmak, tum aktorlerin kaynak kalitesine iliskin farkindaligi arttirin. 4 3 3
Uretim kaynak testlerinin bilgisi ve kaynakgilarin becerisini EN 15085-4'e gore 4 3 3
kontrol etme gerekliligi.
Kaynakgilari destek, tren ve denetleme 3 3 3
5.4 Kaynak prosediirlerinin niteligi
EN 15085-4'Un gereksinimlerini ve gegerliligin kapsamlarini géz éniinde 4 3 3
bulundurarak kaynak proseddrlerinin yeterliligi yontemini belirleyin.
Uretim kaynak testlerinin bilgisi ve EN 15085-4'e gbre bir kaynak prosedurini 4 3 2

kontrol etme gerekliligi.

5.5 Kaynak sarf malzemeleri
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ilave metallerinin uyumluluk ve teslimat ve depolama kosullarini kontrol edin 3 2 2
ilave metallerinin EN 10204'e gbre sertifika incelemesi tarafindan uygunlugunu 3 2 2
belirleyin ve EN ISO 544 ve EN 13479 (CE isaretleme dabhil).
5.6 Malzemeler
Ana malzemelerinin, EN 10204'e gére malzeme sertifikasi incelemesi ile 3 3 2
uygunlugunu belirleyin.
Ana malzemesini kesene kadar sertifikalarin izlenebilirligini saglayin. 3 3 3
Ana malzemelerinin depolanmasini ve kullaniimasini kontrol edin. 3 3 3

TS EN 15085-2 Denetim Ekibi, Ureticinin ve/lveya taseronun faaliyetlerinin denetleme ve test hizmetlerini saglayan
personelinin, edinilen sonuglarda giiven saglayan, ve bu nedenle sire¢ kontrol yeterligi ve 6zellik uyumu nezdinde
cikarilan sonuclari destekleyen, teknik olarak yeterli bir bicimde surdurildigini ve kontrol edildigini onaylayacaktir.
Denetleme ve test etme gereksinimlerine iliskin metotlar ve yeterliligin dogru kapsamini, uygun goérildigu sekilde, iceren
ISO/IEC 17020 veya ISO/IEC 17025 ile uygunluk, bu tir bir given saglayacaktir.

Denetim sirasinda tespit edilen herhangi bir uygunsuzluk durumuyla ilgilenmek adina yoénerge 1, 2, 4 ve 5
referanslarinda verilmistir.

ISO 9001 ve TS EN 15085-2 kombine belgeleme durumunda her iki standartlarin denetimi kombine ve birlesik bir
denetim olarak yapilacaktir (ISO/IEC 17021:2011 madde 3.4’e bakiniz)

8. DENETIM PERIYODU

Tetkikler, baslangi¢ degerlendiriimesinden sonra iki denetim arasi 12 ayl1 agsmayacak sekilde diuzenli olarak her yil
tekrarlanir.

9. TAKIP DENETIMI

Firmanin belgesinin askiya alinmasina iliskin sebepler, belgelendirme, gézetim ve degisiklik denetimleri esnasinda
ortaya gikan major uygunsuzluklarin ve yerinde inceleme yapilmasi gereken mindr uygunsuzluklarin giderilmis, bunlara
iliskin duzeltici faaliyetlerin etkin bir sekilde uygulanmakta oldugunun belirlenmesi amaciyla gerceklestirilir.

Denetim sonrasinda takip denetimi gerceklestirilecekse denetim, tam denetim olarak gergeklestirilebilir. Takip
denetimleri, aksini gerektiren bir durum olmamasi halinde (hastalik, 6lum, tarafsizligi etkileyebilecek sartlar vb.) asil
denetimi gergeklestiren denetim ekibi tarafindan gerceklestirilir.

Takip denetimi faaliyeti CE-FR.025 G6zlem Ve Uygunsuzluk Tespit Raporu belirlenen diizeltmelerin yapilmasinin
ardindan firma ile ortak planlanan bir tarihte yapilir. Denetimden sonra takip denetimi icin firmaya verilen

surede firma hazirliklarinl tamamlayamaz ve/veya takip denetimi sirasinda uygunsuzluklari giderdigini kanitlayamaz ise
firmanin basvurusu yada belgesi iptal edilir. Belge gecerlilik stiresinin dolmasina 30 giinden daha kisa sure kala
gerceklestirilen denetimlerde uygunsuzluk kapatma suresi belge gecerlilik siresinin en az 7 giin é ncesine kadar verilir.
Bu slre karar verecek kisilerin toplanmasi ve incelemelerini tamamlayabilmesi i¢in gereklidir. Bu sure igerisinde
kapatilamayan uygunsuzluk kalmigsa firmanin belgesi iptal edilir. Uygunsuzluklarin bas denetci tarafindan dogrulanmasi
sonrasi denetim dosyasi karar verecek ekibe génderilir.
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10. GOZETIM

ALBERK QA TEKNIK’in belgelendirdigi firmanin Belgelendirme sartlari ile uygunlugunu sirdiirdigini dogrulamak igin
gerceklestirdigi periyodik denetimlerdir. Goézetim denetimleri belge yayin tarihi referans alinaraken fazla 12 aylk
periyotlarda CE-PR.015 Ara Kontrol, Belge Yenileme, Belgenin Zayi Olmasi Prosediriine gore gergeklestirilir.

Gozetim denetimlerinin belge yayin tarihinden itibaren 12 ay icerisinde yapilamamasi durumunda firmanin belgesi 12
aylik strenin doldugu tarihten itibaren gecerliligini kaybeder. Firmanin belgesi askiya alinir.

Go6zetim denetimlerinde asagidaki hususlari igermelidir.
v Bir 6nceki denetimde tespit edilen uygunsuzluklara yonelik gerceklestirilen faaliyetlerin dogrulamasi
Sikayetler
Surekli iyilestirmeyi amaglayan planlanmis faaliyetlerin ilerlemesi
Degisikliklerin gdzden gegirilmesi
isaretlerin kullanimi veya belgelendirmeye yapilan diger atiflar
Teknik dokiimantasyon igeriginde degisiklik olup olmadig
Standarda spesifik sartlarin incelenmesi,
Proses ve hizmet sarlarinin sirekliliginin saglandiginin kontrol

NN NENENENEN

Gozetim denetim periyodun firmalarin istegi Uzerine 12 aydan daha kisa sireli olarak belirlenebilir. Gozetim denetimi
icin firmalardan gelen erteleme talepleri gerekgesi belirtilmis olmak kaydi ile UBM ilgili kapsamda atanmis basdenetgi
tarafindan degerlendirilerek, gegici durumlar icin (6rnegin Fuar, Konferans, is Gezsi, Yodun is Yiki, Gegici Saglk
Sorunlari, Gegici Olarak Uretim ve Hizmetin Durmasi gibi) en fazla (i¢ aya kadar erteleme yapilabilir. Erteleme talebi e -
posta yada faks seklinde yazl olarak alinir.

Gobzetim denetimleri ile ilgili Planlama Sorumlusu firmayla s6zlesmede belirtilen gézetim periyodunu referans alarak
belge gegerlilik siresi dolmadan en az 3 ay dnce gozetim denetimiyle ilgili irtibata geger.

Denetimin gerceklestiriimesi, raporlanmasi ve uygunsuzluklarin kapatilmasi ve takibi belgelendirme denetiminde oldugu
gibi gergeklestirilir.

Bir 6nceki denetimde tespit edilmis ve yerinde dogrulama yapilmadan kapatilmis uygunsuzluklarin yerinde dogrulamast,
marka ve sertifika kullaniminin kontrolli, gdzetim denetimi sirasinda gergeklestirilir.

Yerinde dogrulama sonucu 6nceki denetimden kalan (kapatiimamis) uygunsuzluk bulunursa denetim ekibi tarafindan
CE-FR.025 G6zlem Ve Uygunsuzluk Tespit Raporu ile major uygunsuzluk olarak degerlendirilir ve firma uygunsuzlukla
ilgili takip denetimine birakilir.

Belgenin surduridlmesi ile ilgili son karar belgelendirme denetiminde oldugu gibi yine atanmis karar verecek ekibe aittir.
Uygunsuzluklarin belirtilen tarihlerden énce kapatilamamasi durumunda firmanin belgesi askiya alinir. Firmaya durum
yazi ile bildirilir. TGm uygunsuzluklari belirtilen tarihlerden dnce kapatan firmalarin belgelerinin gecerliliklerinin devamina
karar verici tarafindan karar verilir. Gézetim denetimlerinde karar; CE-FR.011 Uygunluk Degerlendirme Komitesi Karar
Formu ile kaydedilir, belge gecerliligi strdiirme karari verilen firmalarin sertifikalari Uzerindeki gdzetim streleri uzatilarak
g6zetim sertifikalari firma ile paylasilir.

11. KAPSAM GENISLETME

Belgelendirme sertifikasina sahip firmalar tarafindan 6zellikle istenirse gecgerlilik stiresi boyunca sertifikanin uygulama
alanina yeni Urln ilave ederek sertifika kapsaminin genisletilmesini Grin ile ilgili belgelendirme basvurusu araciligi ile
talep edilebilir.
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Basvurunun degerlendirmesi ilgili belgelendirme prosedlru sartlari gézontne alinarak yapilir. Kapsam genigletiimesine
karar verilirse eski sertifika geri cagirilir ve iptal edilir. Yeni sertifika hazirlanir. Kapsam genisletiimesinin kabul
edilmedigi durumlarda UBM tarafindan misteri yazil olarak bilgilendirilir.

12. KAPSAM DARALTMA

Belgelendirilmis firmaya bir dnceki denetiminden itibaren kapsami dahilinde olan Urinlerin veya kisimlarin birinin veya
birkacinin Uretime devam etmemesi durumunda ve/veya gobzetim denetiminde, kapsamin bir kisminda yeterliligi
saglayamadig tespit edildigi durumlarda Ureticiye karsilayabildigi kisimlar dahilinde olacak sekilde kapsam daraltmasi
dnerilebilir. Ureticinin kabul etmesi halinde sertifika, kabul edilen kapsamlar olacak sekilde tekrardan diizenlenir.

Uretici, kapsam daraltmayi kabul etmemesi halinde siiregc 6nce belgenin askiya alinmasi, uygunsuzluklarin
kapatilmamasi halinde iptal/geri gekme seklinde devam eder.

13. ASKIYA ALMA

Sertifika, bazi durumlarda belli bir siire igin UBM tarafindan askiya alinabilir. Askiya alma kararini Urin Belgelendirme
Midirii yazili olarak firmaya bildirilir. Askiya alinan belgeler ALBERK QA TEKNIK’e ait www.gatechnic.com web
sitesindeki belgeli firma listesinde de agikga belirtilir.

ALBERK QA TEKNIK asagidaki durumlarda sertifikanin gegerliligini askiya alma hakkina sahiptir:

v' Gozetim denetimi sirasinda, ilgili belgelendirme programinda belirtilen gereklilikler ile uyumlu olmayan, ancak

sertifikanin hemen geri ¢ekilmesini gerektirmeyen durumlarda,

v Sertifika veya logonun uygunsuz kullanimi (6rnegin yaniltici yayinlar veya reklam) durumunda sertifika sahibi
tarafindan geri gekme iglemi ve dlizeltici faaliyetler yapiimaz ise, (Marka&Logo Kullanim Prosedur)
Belgelendirme Kurulugunun belgelendirme programinin veya prosedirlerinin, firma tarafindan ihlal edilme
durumu var ise,

Firmanin sézlesme yukamltlUklerini yerine getirmemesi,

Takip denetimlerinde major uygunsuzluklarin kapatilamamis olmasi,
Denetimler sonucunda majér uygunsuzliuk bulunmasi.

Musteri resmi olarak askiya alma talebinde bulunmasi

<

AN N NN

Askiya alma sireci sirasinda, musteri marka/logoyu kullanamaz veya sertifikayi teshir edemez. Sertifika sinirli
bir sire (en fazla 3 ay) icin askiya alinabilir.
ALBERK QA TEKNIK tarafindan sertifikanin neden askiya alindigi, Uriin Belgelendirme Midiirii tarafindan sertifika
sahibine yazil olarak bildirilerek askiya alinmanin hangi kosullarda kaldirilacadi belirtilir. Kogullarin
degerlendiriimesi ve sartlarin saglandigina karar verilmesi neticesinde ilgili karar yazili olarak Uriin Belgelendirme
Mudurine yazili olarak bildirilir ve gerekli dizenlemeler yapilarak firma belgesi aktif hale getirilir.

14. ASKIDAN iNDIRME

Belgesi askiya alinan firmalar, askiya alma gerekgelerinin ortadan kaldirildigini yazili olarak ALBERK QA TEKNIK'e
bildirir. Askiya alma gerekgesinin giderildiginin teyidi amaci ile ALBERK QA TEKNIK tarafindan firmada gerekli
goruldigunde denetim gergeklestirilir. Askidan indirilme kapsaminda gergeklestirilen denetimin tipi, icerigi ve suresi,
belgeyi askiya alma gerekgesine bagl olarak belirlenir. Denetim sonunda uygunlugu dogrulanan firmanin belgesi karar
alici tarafindan askidan indirilir.

Askiya alma suresi icerisinde askiya alinma gerekgeleri ortadan kaldiriimadigi durumda belge iptali yoluna gidilir.
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15. IPTAL/GERI GEKME

ALBERK QA TEKNIK asagidaki durumlarda, yazil olarak sertifika sahibini bilgilendirerek sertifikayi geri cekme hakkina
sahiptir:
v' GoOzetim Denetimi sonuglari ciddi bir uygunsuzluk oldugunu goésteriyorsa,
Sertifika sahibi finansal anlasmaya uymuyorsa,
Sertifika anlasmasina karsi herhangi bir aykiri durum varsa,
Belgede adi yazan yetkili personelin degismesi durumu varsa,
Askiya alinma halinde sertifika sahibi tarafindan yetersiz 6nlemler alinirsa,
Sertifika sahibi sertifikasini uzatmak istemiyorsa,
Eger standart ya da kurallar degisirse ve sertifika sahibi yeni gereksinimlere uymayi garanti edemezse ya da
etmezse,
Proses durdurulur ya da sertifika sahibi iflas ederse,
v Sertifika anlasmasinda yer alan diger hikimler gerekgesiyle.

ANENENENENEN

\

CE-PR.017 Sbézlesmeye Aykir Hareket, Uyarma, Askiya Aima, Belgenin iptali Ve Belgelendirme Sézlesmesinin Fesih
Edilmesi Prosediiriine gére hareket edilir. Geri gekilen belgeler ALBERK QA TEKNIK web sitesindeki belgeli firma
listesinden ¢ikartilir.

Sozlesmesi ve belgesi iptal edilen firmalarin yeniden basvurulari en az 30 glin sonra isleme alinabilir. Yeniden basvuru
yapildiginda ilk miracaattaki belgelendirme islemleri uygulanir.

16. SONUGLARA iTiRAZ VE SIKAYETLER

Ureticinin gergeklestirilen denetimin/gdzetimin olumsuz sonuglarina itiraz etmesi halinde;

e Uretici sonuglara olan itirazini ve/veya énerdigi ¢éziimleri yazili olarak UBM’ye iletir.
e ltirazlara velveya énerilere iligkin islemler PR.06 Sikayet ve itiraz Prosediiriine gére gergeklestirilir.

itiraz ve Sikayet Komitesinin Greticinin itirazini hakll gérmesi halinde, UBM itiraz ve Sikayet Komitesinin kararina gore
islem yapar.

17. BELGELENDIRME SARTLARINDA OLASI DEGISIKLIKLER

Belgelendirmeyi etkileyen degisiklikler, misteriden gelecek degisiklikler de dahil olmak Gizere g6z 6ntinde bulundurulup,
gerekli faaliyetlere Uriin Belgelendirme Miidiirii tarafindan karar verilir ve karar veren ekibin onayina sunulur. Ekip
degisiklikler hakkinda sistemin nasil yurutulecegine karar verir. Bu degisiklikler karar tarihinden itibaren en gec¢ 15 (on
bes) is giinii iginde misterilere bildirilir. Bu degisiklikler gdzetim faaliyeti gerektirirse miisteri Uriin Belgelendirme Muddir(
tarafindan ilgili misteriler bilgilendirilir ve alinacak uygulama karar tarihleri dikkate alinarak musteri ile karsilikl
belirlenen tarihte faaliyet gergeklestirilir. ALBERK QA TEKNIK belgenin yenilenmesi ile ilgili tiim kararlari verme
yetkisine sahiptir. Belgelendirme programi ve atif yaptigi Uriin standardinin uygulanmasi ile ilgili agiklama gerekliligi
olmasi durumunda bu aciklama Uriin Belgelendirme Miidiirii tarafindan yapilacaktir.

18. BELGELENDIRMEYIi ETKILEYECEK TEST RAPORLARININ KABUL KRITERLERI

Gergeklestirilen denetimlerde incelenen, Tahribatli/Tahribatsiz(DT/NDT) test raporlari, WPQR’lar(Kaynak Yontemi
Prosedurt Onaylari) ve Kaynakgilarin ve/veya Kaynak Operatorlerinin personel belgeleri dokiimanlarinin; belgelendirme
amaciyla kabulu igin agagidaki sartlar aranacaktir.
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v Tahribath testlerin, EN ISO/IEC 17025 Standardina gore akredite bir kurulus tarafindan gergeklestirilmis olmasi
veya ALBERK QA TEKNIK tarafindan EN ISO/IEC 17025 standardina gére denetlenmis ve ALBERK QA
TEKNIK'in onayli laboratuvar listesinde yer alan bir kurulus tarafindan gergeklestiriimis olmasi. Eger ilgili
laboratuvar bu iki sarttan birini saglamiyorsa, bu durumda, testleri gergeklestiren kurulusun, Uretici tarafindan,
en azindan izlenebilirlik, test metotlarinin dogrulugu, testleri gergeklestiren cihazlarin kalibrasyonlari ve personel
kalifikasyonu agisindan test laboratuvarini denetleyip denetlemedidi sorgulanir. Eger Uretici laboratuvarin EN
ISO/IEC 17025 standardina gére denetlendiginin objektif kanitlarini sunarsa, o kurulustan edinilen test raporlari
da kabul edilebilecektir.

v' Tahribatsiz testlerin ve , WPQR’'larin(Kaynak Yontemi Proseduri Onaylarinin, EN ISO/IEC 17020 Standardina
gore akredite bir kurulus tarafindan gerceklestiriimis olmasi veya ALBERK QA TEKNIK tarafindan EN ISO/IEC
17020 standardina gére denetlenmis ve ALBERK QA TEKNIK'in onayli laboratuvar listesinde yer alan bir
kurulus tarafindan gerceklestirilmesi olmasi. Eger ilgili laboratuvar bu iki sarttan birini saglamiyorsa, bu
durumda, muayeneyi gerceklestiren kurulusun, Uretici tarafindan, en azindan izlenebilirlik, test metotlarinin
dogrulugu, testleri gerceklestiren cihazlarin kalibrasyonlari ve personel kalifikasyonu agisindan test
laboratuvarini denetleyip denetlemedigi sorgulanir. Eger uretici; laboratuvarin EN ISO/IEC 17020 standardina
gore denetlendiginin objektif kanitlarini sunarsa, o kurulustan edinilen test raporlari da kabul edilebilecektir.

v' Kaynakg! ve/veya Kaynak Operatori sertifikalarinin, ilgili personel belgelendirme standradlarinda EN ISO/IEC
17024 standardina gore akredite edilmis kuruluslardan alinmis olmasi sarttir.

Bu degerlendirme denetim kontrol listesi Gizerinden raporlanarak kayit altina alinir.

19. TARAFSIZLIK VE GIZLILIK

ALBERK QA TEKNIK uygunluk degerlendirme faaliyetlerinin tiimiinde tarafsizligini, bagimsizligi ve gizlilik politikasini
surdirmeyi taahhit eder. TarafsizZll§i Koruma Komite ile yapilan yillik degerlendirme toplantilari ile birlikte
gerceklestirdigi risk analizleri ile tarafsizli§i zedeleyecek tiim riskler icin dnlemleri alir. Uygunluk degerlendirme
faaliyetleri ile elde edilen tiim taraflarin bilgisi gizli olarak kabul edilir.

20. MARKA ve LOGO KULLANIMI

TL-08 LOGO, MARKA VE BELGE KULLANMA TALIMATI misteri ile s6zlesme imzalandiktan sonra ilgili taraf ile
paylasilir ve/veya www.qgatechnic.com internet adresi tzerinden erisimi sagdlanir. Dizenli araliklarla musterilerin ilgili
drlnlerde kullandidi logo ve markalar takip edilir. Takip musterinin web sitesi Gzerinden oldugu gibi dizenli gbzetimler
esnasinda denetgiler tarafindan kontroll saglanir.

21.iHTILAFLAR

Alberk QA Teknik tarafindan verilen herhangi bir karar ya da uygulanmasina karar verilen herhangi bir yaptirima karsi
gikan bir imalatginin, ihtilafini Alberk QA Teknik nezdinde dile getirme hakki vardir. ihtilafin dile getirilmesine iligkin

basvurularin yazili olarak yapiimasi gerekmektedir.

22. MALIi DUZENLEMELER
QA Technic tarafindan tahakkuk ettirilen tcretleri belirtilen sire igerisinde 6demeyen Belge Sahibi Kuruluglar hakkinda
verilen karara gore islem yapilir.

Hizmet alan kuruluslar zamaninda 6demedikleri faturalarla ilgili borcu, tahakkuk ettirilecek gecikme zammiyla birlikte
6demekle yukimlidur. Gecikme zammi borcun muaccel oldugu tarihten itibaren hesaplanir. Faiz nispeti, alacaklarini
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6183 sayili Amme Alacaklarinin Tahsili Usult Hakkindaki Kanuna gdre tahsil eden kurumlar icin tespit edilen ve ayni
Kanunun 5I. Maddesine gére Kararname ile belirlenen faiz nispetidir.

23. ANLASMAZLIKLAR

Bir taraftan basvuru sahibi ya da imalatci, diger taraftan Albek QA Teknik belgelendirme hikimlerinin uygulanmasi
ya da yorumlanmasindan dodan anlasmazliklarin tahkim yolu ile ¢dzimlenmesini taahhit etmektedir. Tlrkiye
kanunlari gegerli olacaktir. Tahkim yeri istanbul’dur. Tahkim dili Tirkce kabul edilecektir. Tahkim asliye

mahkemesinde ve nihai temyiz mahkemesinde gercgeklestirilecektir.

24. ILGILi DOKUMANLAR

CE-FR.001 Sertifikasyon Bagvuru inceleme Formu
CE-FR.573 Denetim Programi
CE-FR.577 EN 15085-2 Demiryolu Uygulamalari Kontrol Raporu

CE-PR.009 Harici Bildirimler Proseduri
PR.002 Kayitlarin Kontroll Proseduri
FR.036 Belgelendirme Komitesi Karar Formu

CE-PR.002 Uygunluk Degerlendirme ve Bagvuru Proseduri

CE-PR.008 Uygunluk Degerlendirme Hizmetleri Sonuglandirma Prosediri
CE-FR.011 Uygunluk Degerlendirme Komitesi Karar Formu

CE-FR.025 CE-FR.025 G6zZlem Ve Uygunsuzluk Tespit Raporu-Rev.01

25. REFERANS STANDARTLAR
TS ENISO 9606-1 Kaynakgilarin yeterlilik sinavi -Ergitme kaynagi - B6lim 1: Celikler

TS EN ISO 9606-2 Kaynakgilarin yeterlilik sinavi- Ergitme kaynagi - B6lim 2: Aliminyum ve aliminyum alasimlari
TS EN ISO 9606-3 Kaynakgilarin yeterlilik sinavi - Ergitme kaynagi - Bélim 3: Bakir ve bakir alagimlari

TS EN ISO 9606-4 Kaynakgilarin yeterlilik sinavi - Ergitme kaynagi - Bolim 4: Nikel ve nikel alagimlari

TS EN ISO 9606-5 Kaynakgilarin yeterlilik sinavi - Ergitme kaynagdi - Bolum 5: Titanyum ve titanyum alagimlari,
Zirkonyom ve zirkonyum alasimlari

TS EN ISO 9712 Tahribatsiz muayene — Tahribatsiz muayene personelinin vasiflandiriimasi ve belgelendirilmesi -
Genel kurallar

TS EN ISO 13916 Kaynak - On isitma sicaklii, pasolar arasi gegis sicakligi ve kaynak esnasindaki 6n isitma
idame sicakhginin dlgme kilavuzu

TS EN ISO 14555 Kaynak - Metalik malzemelerin saplama ark kaynagi

TS EN ISO 14731 Kaynak koordinasyonu - Goérev ve sorumluluklar

TS EN ISO 14732 Kaynak personeli — Metalik malzemelerin tam mekanize ve otomatik ergitme kaynagi igin kaynak
operatérlerinin ve direng kaynak ayarcilarinin yeterlilik sinavi

TS EN ISO 15607 Metalik malzemeler i¢in kaynak prosediri sartnamesi ve vasiflandiriimasi - Genel kurallar

TS EN ISO 15609-1 Metalik malze meler icin kaynak prosediuirlerinin sartnamesi ve vasiflandiriimasi - Kaynak
proseduri sartnamesi - Bolim 1: Ark kaynagi

TS ENISO 15609-2

TS EN ISO 15609-3 Metalik malze meler icin kaynak prosedurlerinin sartnamesi ve vasiflandiriimasi - Kaynak
proseduri sartnamesi - Bolim 3: Elektron demet kaynagi

TS EN ISO 156094 Metalik malze meler icin kaynak proseduirlerinin sartnamesi ve vasiflandiriimasi — Kaynak proseduri
sartnamesi - Bolum 4: Lazer demet kaynagi
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TS EN ISO 15610 Metalik malzemeler i¢in kaynak proseddrlerinin vasiflandiriimasi ve sarthamesi - Deneye tabi
tutulmus kaynak sarf malzemelerini esas alan vasiflandirma

TS ENISO 15611 Metalik malzemeler icin kaynak proseddrlerinin sartnamesi ve vasiflandiriimasi - Onceki kaynak
tecrubesini esas alan vasiflandirma

TS EN ISO 15612 Metalik malzemeler i¢in kaynak prosedurlerinin sartnamesi ve vasiflandiriimasi - Standard bir kaynak
prosedurinin uyarlanmasi vasitasiyla vasiflandirma

TS EN ISO 15613 Metalik malzemeler icin kaynak prosedirlerinin sartnamesi ve vasiflandiriimasi - imalat éncesi
kaynak deneyini esas alan vasiflandirma

TS EN ISO 15614-1 Metalik malze meler icin kaynak prosedurlerinin sartnamesi ve vasiflandiriimasi - Kaynak
proseduri deneyi - Bolim 1: Celiklerin gaz ve ark kaynagi,nikel ve nikel alagimlarinin ark kaynagi

TS EN ISO 15614-2 Metalik malze meler icin kaynak prosedurlerinin sartnamesi ve vasiflandiriimasi - Kaynak
proseduri deneyi - Bolim 2: Aliminyum ve alasimlarinin ark kaynagi

TS EN ISO 15614-3 Metal malzemeler igin kaynak prosedurleri sartnamesi ve siniflandirmasi-Kaynak deneyi proseduri-
Bolim 3: Alasimsiz ve disiik alagimli dokme demirlerin ergitme kaynagi

TS EN ISO 156144 Metalik malzemeler igin kaynak proseduri sartnamesi ve vasiflandiriimasi -Kaynak prosedir
deneyi-Boélim 4:Aliminyum dokimlerin bitirme kaynagi

TS EN ISO 15614-5 Metalik malzemeler i¢in kaynak proseduri sartnamesi ve vasiflandiriimasi -Kaynak prosedur
deneyi-Bolim 5:Titanyum, zirkonyum ve alasimlarinin ark kaynagi

TS EN ISO 15614-6 Metalik malzemelerin kaynak prosediri sartnamesi ve vasiflandiriimasi - Kaynak prosediri deneyi
- Bolum 6: Bakir ve alagimlarinin ark ve gaz kaynagi

TS EN ISO 15614-7 Metalik malzemeler igin kaynak proseduirlerinin vasiflandiriimasi ve sartnamesi - Kaynak prosedir
deneyi - BOlum 7: Kaplama kaynagi

TS EN ISO 15614-8 Metalik malzemelerin kaynak prosediirlerinin sartnamesi ve vasiflandiriimasi bélim 8: Borularin
boru plékasina birlestirme kaynagdi

TS EN ISO 15614-10 Metalik malzemeler igin kaynak proseduirii sartnamesi ve vasiflandiriimasi -Kaynak prosedir
deneyi-Bolim 10:Hiperbarik kuru kaynak

TS EN ISO 15614-11 Metalik malzemeler igin kaynak prosediirlerinin sartnamesi ve vasiflandiriimasi - Kaynak
proseduri deneyi - bolim 11: Elektron ve lazer demet kaynagi

TS EN ISO 15618-1 Su altinda kaynak yapan kaynakgilarin siniflandrima deneyi-Bolim 1: Yiksek basing altinda yas
kaynak yapan dalgi¢ kaynakgilar

TS EN ISO 15618-2 Su altinda kaynak yapan kaynakgilarin siniflandrima deneyi-Bolum 2: Yiksek basing altinda kuru
kaynak yapan dalgi¢ kaynakgilar ve kaynak operatorleri

TS EN ISO 17635 Kaynaklarin tahribatsiz muayenesi - Metalik malzemeler i¢in genel kurallar

TS EN ISO 17636 Kaynak dikislerinin tahribatsiz muayenesi — Kaynakl birlestirmelerin radyografik muayenesi

TS EN ISO 17637 Ergitme kaynaklarinin tahribatsiz muayenesi - Gozle muayene

TS EN ISO 17638 Kaynaklarin tahribatsiz muayenesi- Kaynaklarin manyetik pargacikla muayenesi

TS EN ISO 17639 Metalik malzemelerdeki kaynaklarda - Tahribath muayene — Kaynaklarin makroskobik ve mikroskobik
muayenesi

TS EN ISO 17640 Kaynaklarin tahribatsiz muayenesi - Kaynakli birlestirmelerin ultrasonik muayenesi - Kabul seviyeleri
TS EN ISO 17662 Kaynak - Yardimci faaliyetler dahil kaynak icin kullanilan teghizatin kalibrasyon, dogrulama ve
gecerliligi

ISO/TR 17663 Kaynak - Kaynak ve ilgili islemlerle baglantili olarak isil igslem igin kalite sartlar

ISO/TR 17671-2 Kaynak - Metalik malze melerin kaynagi igin tavsiyeler Bolim 2: Ferritik ¢eliklerin ark kaynagi

ISO/TR 17844 Welding - Comparison of standardised methods for the avoidance of cold cracks

EA 6/02 EA Guidelines on the Use of EN 45 011 and ISO/IEC 17021

EA-1/22 EA Procedure and Criteria For the Evaluation of Conformity Assessment Schemes by EA

Accreditation Body Members
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26. REVIZYON DURUMU
Revizyon Tarihi Revizyon | Revizyon Yapilan | Agiklama
No Madde
00 - ik Yayin
08.03.2021 01 TS EN 15085 — 6 Bakim Kaynagi Gereklilikleri
Standardi eklendi
09.08.2021 02 6.2.4-6.2.5-9 Karar alma sureci netlestirildi. Belgelendirme
komitesi ve direktif yoneticisi tanimi silindi
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